Frezowanie nawierzchni asfaltowych D-05.03.11

D.05.03.11.03 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMN O

l. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem n/n Szczegotowej Specyfikacji Techrégza wymagania dotyege wykonania i odbioru Robot zagianych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznej "na zimno" wniach:
przebudowy drogi gminnej Nr 9591B Radziwittéwka — Konskie Géry — Oksiutycze
w km rob. 0+000 — 4+990

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowWaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleégamealizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczegétowej Specyfikagichinicznej dotycg frezowania istnieicej nawierzchni bitumicznej "na
zimno" przed wykonywaniem nowych warstw nawierzahotbejmuj.:

- nawigzanie do istniejcej nawierzchni bitumicznej - giie pila nawierzchni bitumicznych na gt. do 5 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno- czynnd¢ techniczna, mafa na celu poprawienie row§o
poprzecznej i poditnej jezdni lub usugtia warstwy nawierzchni.

1.4.2. Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny. rozkruszony dosgei odruchdéw zwizanych lepiszczem bitumicznym,
powstaty w wyniku frezowania warstwy lub warstw nexzchni drogowej w temperaturze otoczenia.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definiciamoganymi w SST

D.M.00.00.00 "Wymagania ogoéine".

1.5. Ogoélne warunki dotycace Robdt

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodstoz Dokumentacja Projektaw SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wymagania ogdlne dotygze Robdét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogoine

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRAET
3.1. Wymagania ogélne dotycgce spratu
Wymagania ogoélne dotyaee sprztu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy zastosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno teedona gkbokas¢ z

doktadndcia okreslona w p. 5 n/n SST.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej row§od oraz pochylgé poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowania Wymagadwnas¢ okreslono w p. 5 n/n SST.

Do matych Robo6t (naprawy exi jezdni) Inspektor Nadzoru me dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bgbna frezujcego powinna bydobrana zateie od zakresu Robét. Przy lokalnych naprawach &pétdxebna mae

by¢ dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowardtej szerokai jezdni szerok& bebna
skrawajicego powinna hyco najmniej 1800 mm (frezarka musictsterowana elektronicznie).

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyegce transportu
Ogo6lne wymagania dotysee transportu podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagegdane".

4.2. Transport destruktu
Do transportu destruktu najestosowa samochody samowytadowcze..

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét
Ogoblne zasady wykonywania Robét podano w SST D.NMI®MO0 "Wymagania ogdlne"

5.2. Wykonanie frezowania

Frezowanie nawierzchni bitumicznej nale wykon& na powierzchniach okénych szczegélowo w Dokumentacji
Projektowe;j.

Do frezowania nalgy uzy¢ frezark; sterowan elektronicznie, wzgddem ustalonego poziomu odniesienia. zachaevepadki
poprzeczne i niweletdrogi oraz rown& powierzchni okréona j.n. Frezowanie najmniej 1800 mm. Nawierzchnia jpma by
sfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.



Frezowanie nawierzchni asfaltowych D-05.03.11

Nierowngici sfrezowanej powierzchni mierzone 4-metgolata zgodnie z BN-66/893104 [I] przyzyciu klina pomiarowego o
szerokéci 40 mm. nie powinny wynosiwigcej niz 12 mm. Frezy nie powinny bynadmiernie ziyte aby powierzchnia po
frezowaniu nie byla zbyt chropowata. Styksiednich przeég frezarki powinien by mozliwie na tym samym poziomie;
dopuszczalna tdica pozioméw mee wynosé + 3,0 mm.

Po zakdéczeniu frezowania, powierzchnia po tej czyémio powinna by oczyszczona tego samego dnia.
Do frezowania nawierzchni w terenie zabudowanymeayalstosowa frezarki z odpylaniem lub stosowaczyszczenie
strcowanej powierzchni na mokro. Uzyskany destrukt hafgzetransportowana plac przerobowy z zainstalowamieszark

Z przeznaczeniem do wytwarzania mieszanki mineydtiesstruktu i kruszywa naturalnego, doziarnionegirem kruszonym)
oraz mieszanki mineralno-cementowo-emulsyjnej (g)-c-

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi Robét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania odolne

6.2. Kontrola jakosci Robét
Kontrola jakdci Rob6t podczas frezowania nawierzchni na zimnoipoeavobejmowéa pomiary okrélone w tablicy .

Tablica |. Zakres i czstotliwosé badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno

Lp. Wiasciwosci Czestotliwos¢ bada kontrolnych
l. Rowna¢ podiwzna tatag 4-metrove co 20 m

2 ROwna¢ poprzeczna tataco20 m

3 Spadki poprzeczne Co25m

4 Szerokd¢ frezowania Co25m

5 Glebokas¢ frezowania Na biezaco

Dopuszczalne nieréwioi powierzchni po frezowaniu okileno w p. 5.2.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powifig zgodny z okrdonym w Dokumentacji Projektowej, z toleranegj
0.5° 0.

Szerokd¢ frezowania powinna ldyzgodna z okrgona w Dokumentacji Projektowej z doktadsuig + 5 mm.

Glebokas¢ frezowania powinna liyzgodna z okrdona w Dokumentaciji Projektowej z doktadétia + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w SST D.M.00000Wymagania ogdine".
Jednostl obmiarow, Rob6t zwizanych z frezowaniem nawierzchni jest? sfrezowanej nawierzchni na oktena glebokasc.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robot podano w SST D.M.0000/Nymagania ogdine”.

Odbiér Robét zwqzanych z frezowaniem nawierzchni jest dokonywanyzasadach odbioru Robot zani@jch i
ulegapcych zakryciu zgodnie z zasadami podanymi w SST.DOM0.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatng¢ za | nf str&owanej nawierzchni duizie dokonana na podstawie obmiaru i oceny {KkRobGtw oparciu 0 pomiary i
wyniki bada laboratoryjnych.

Cena wykonania Robot obejmuje:

-prace pomiarowe.

-frezowanie nawierzchni na okiena glgbokas¢ z zachowaniem wymaganej rovégooraz pocli\ len

poprzecznych i podiunych.

-odwiezienie stréowanego materiatu do miejsca wytwarzania mieszanikeralnej,

-uporzidkowanie miejsca prowadzonych Robét,

-przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu

Zgodnie z dokumentacp projektow g roboty zwigzane z frezowaniem nawierzchni na zimno obejmaj
- nawigzanie do istniepcej nawierzchni bitumicznej - cicie pita nawierzchni bitumicznych na gt. do 5 cm 15,00 m

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
|. BN-68/893l -04 Drogi samochodowe. Poméwnasci nawierzchni planografem i at



